Komponenty systemowe

Kleje i

System termoizolacji FOAMGLAS® oferuje zestaw kompo-
nentéw w postaci klejéw, mastykéw, wypetniaczy spoin
oraz tgcznikéw produkowanych specialnie dla tej techno-
logii z uwzglednieniem specyfikéw materiatowo- technolo-
gicznych w celu zapewnienia jak najlepszej wspétpacy
elementéw sktadowych.

Dobér produktéw utatwia ponizsze
zestawienie - tabela zawierajgca:

B nazwe wyrobu

M opis

B mozliwosci zastosowania

W barwe produktu

B normy zuzycia

B konieczne narzedzia

B temperatureg pracy

B temperature aplikacii

B wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego
W gestos¢ materiaty

W opis opakowania

W ilo$¢ komponetéw i sposéb przygotowania
B sposéb czyszczenia narzedzi

W okres przechowywania




Lp. Produkt Opis Zastoswanie
Dwukomponentowy klej do taczenia elementow Laczenie elementow FOAMGLAS®
® izolacji FOAMGLAS" miedzy soba lub do Wykonywanie spoin mi¢dzy elementami
1 PC™ 88 ADHESIVE przyklejania jej do podtoza betonowego, stalowego, | FOAMGLAS®.
aluminiowego, tworzy elastyczna spoing. Klejenie w kontakcie z ziemia.
Dwukomponentowy klej do taczenia elementow Laczenie elementéw FOAMGLAS®
® izolacji FOAMGLAS" miedzy soba lub do Wykonywanie spoin mi¢dzy elementami
2 PC” 56 ADHESIVE przyklejania jej do podtoza betonowego, FOAMGLAS".
murowanego, kontakt ze stala warunkowy. Klejenie w kontakcie z ziemia, warstwa ochronna.
Dwukomponentowy klej do taczenia elementéw Wykonywanie powltok ochronnych na elementych
3 PC® 74 A2 izolacji FOAMGLAS"® migdzy soba lub do FOAMGLAS?" szczegolnie w kanatach
przyklejania jej do podtoza. Odpornos¢ ogniowa A2. | klimatyzacyjnych i na instalacjach klimatyzacji.
PC" 86T — emulsja bitumiczna do zabezpieczania
4 PC® 86T powierzchni elementéw FOAMGLAS" oraz Laczenie elementéw FOAMGLAS" z betonem.
stosowana jako podloze do wbudowywania Zabezpieczanie powierzchni zewngtrzne;j.
elementow.
® Klej bitumiczny do klejenia elementow Klejenie elementow FOAMGLAS® instalacji i
5 PC™18 FOAMGLAS" do betonu, stali i murdw. urzadzen klimatyzacji.
PC® HIGH Micszanka cementowo-ginsowa z wypelniaczami Zabezpieczenie powierzchni styku elementéw
6 | TEMPERATURE | o e D et FOAMGLAS" 7 rurociagami, urzadzeniami
ANTI-ABRASIVE Y P Y P Y technicznymi o wysokiej temperaturze.
® Nieorganiczny proszek do ochrony powierzchni Ochrona powierzchni styku elementow
7 PC" 85 POWDER | gtyky elementéw FOAMGLAS®. FOAMGLAS® w termoizolacji dna zbiornikow.
g PITTCOTE® 300 Jednokomponentowy mastyk na bazie bituméow, Zabezpieczenie powierzchni zewngtrznej
elastyczny, tworzy barierg paroszczelna. elementéow FOAMGLAS"®,
© Elastyczny mastyk do zabezpieczania powierzchni Zabezpieczenie powierzchni zewngtrznej
9 PITTCOTE" 404 | zewnetrznych elementéw FOAMGLAS® przed FOAMGLAS®.
dziataniem wody.
® Jednokomponentowy elas\tyczny klej do taczenia Uszczelnienie\spoin migdzy elementami
101 PITTSEAL 444 | clementow FOAMGLAS”, FOAMGLAS".
. , ® .
11 PC® 80 M Dwukomponentowa nieorganiczna sucha zaprawa. L.a‘cz.em.e elemeptow FOAMGLAS" pracujacych w
niskich 1 wysokich temperaturach.
3 Syntetyczna siatka o duzej elastycznosci stosowana z | Zabezpieczenie powierzchni zewngtrznej elementow
PC® FABRIC 79p | SYntetyczna siaf J clasty P POWISIZEnL ZEWnalZne]
12 ¢ e mastykami PC®. FOAMGLAS?, rurociagi, zbiorniki.
® Siatka z wlokna szklanego stosowana z mastykami Zabezpieczenie powierzchni zewngtrznej elementow
13 PC” FABRIC 79G PC®, odporna na dziatanie tugow. FOAMGLAS®, rurociagi, zbiorniki.
® Ochronna powtoka na bazie bituméw, Ochronna powtoka rurociagdéw zaglgbionych w
PITTWRAP . . .. S o
14 wielowarstwowa z wktadkami z folii aluminioweji | ziemi.
STANDARD s ,
siatki z wlokna szklanego.
Jednokomponentowy mastvk na bazic Zywic Zabezpieczenie powierzchni zewngtrznych
15 PC" 164 p ¥ masty W clementéw FOAMGLAS® - §ciany, stropy od
epoksydowych. .
wnetrza, chtodnie.
16 PC® 78 Organiczny tynk kryjacy z uziarnieniem 1-5 mm na Wykonczenie powierzchni zewngtrzne;.

bazie zywic.




Temperatura | Temperatura lose Czysz- Prze-
p. | Barwa uzycie arzedzia L ¢sto$¢ | Opakowanie |  sktadnikow czenie | chowy-
Lp. | B Z i Narzedzi rac aplikacii u | Gestosé | Opak i ktadniko i hy
/min./ pracy P . Przygotowanie | narzedzi | wanie
min. — 40°C 2,5
packa max. + 80°C Klej pojemnik 2 spirytus | roku
1 | czama | 3 ke/m? zebata  |na stali nierdz. +/- 1,15 15,8 kg wymieszanie roz-
& mieszarka | -55°C na 123(;;1 CO 23000 | kg/dm’ lub sktadnikow w | puszcz- | t>0°
ompa stali weglo. , roporcji 47: alni o
pomp li wegl 7,9 kg proporcji 47:1 Inik d
i betonie +45°C
packa podtoze: . . 2
2,5 z¢bata -15do _+3s0c | T 12 | pojemnik ieszani 6
2 | czarna 4 ke/m> mi;zarka 1450 C 2 k:— .3.5 c 40000 | kg/dm® 28 kg wymieszanie woda mie.
g eJ: 12k sktadnikow w t>0°C
pompa +10 -+ 30°C g proporcji 3:1
packa -30do +5do | +- | 14 | pojemnik 2 6
3 szara | 4 kg/m® ;Qbata +80°C £ 40°C 20 ké 1 P é Ske ptyn : proszek | woda mie.
mieszarka 4:1 t>0°C
5 kg/m” packa t>0°
4 podtoze -10do +5do +/- 1,15 pojemnik
CPAMA | D gim® |z g0 +25°C | 300 | ke/dm® | 25k ! woda | do
zab.pow. rekawica +45°C
3 kel packa -30do +10do tuby roz- 1 rok
5 | czarna g/m” | metalowa £90°C +30°C 310 g 1 puszez- | t<
pistolet 600 g alnik 30°C
+20 do 6 mie.
proszek .
o e Il P U B v (v IR T [
. 3 -
<-180°C kg/dm wila
6 mie.
7 biata 1,2 gumowa -200 do +5do 0,69 . worek 1 nie
kg/m? packa +350°C +40°C kg/dm’ 40 kg za-
wila
2,5
8 | czama 1,5do2 packa -40 do +10 do +/- 1,05 pojemnik 1 roz- roku
kg/m> pedzel +80°C +40°C | 65000 | kg/dm® | 21,5kg PUSZCZ= | 4. g0 do
Inik N
+45°C
podtoze: 1,5
. 2,5d0 3,5 -35do | +2-+35°C | /- | 129 | pojemnik roku
) ) k.
9 biata ke/m’ packa L %0°C Klej- 2500 | ke/dm’ 21,5 ke 1 woda t0° do
+10 -+ 30°C +45°C
5,2 kg/m®
10 | szara | spo.0,25 packa -50do +10 do +/- 1,50 pojemnik 1 spirytus | 2 lata
kg/m +80°C +25°C 23000 | kg/dm® 28 kg rozpus. | t: 0° do
3x50 mm +45°C
5 packa 1196 go +5do | +- | 146 |Proszek— 2 2 lata
11 | szara kg/m? ;Qbata +320°C +40°C 30 | kg/dm’® worek 25 kg | mieszanka woda | 0°C
mieszarka plyn p.5,7kg 100 : 23
12 | biata | 1,1 m*m? nozyce -35do >0°C 90 g/m? | )r(o‘l‘l;am 1
+80°C
. 2, 2 . -35do 5 265 rolka
13 biala | 1,1 m“/m nozyce +80°C >0°C g/mz x50 m 1
0,61x15,24
14 | czarna | 1,1 m¥m? | nozyce 0do >0°C 3,25 )r(n 1
) o 2
+90°C kg/m® | 01x1524
m
: 3,5 -20do +5do 1,7 pojemnik 1 rok
15 | biak > > 1
1 kgm? packa +35°C +25°C keg/dm® | 25kg woda | > goc
1,0d L
16 | biata ,6 50 packa -10do +5do pojemnik 1 woda 6 m.
+50°C +20°C 30 kg t>0°C

kg/m®
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